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Załącznik nr 1

Opis przedmiotu zamówienia na precyzyjną przecinarkę tarczową z zestawem ściernic                                      i uniwersalnym uchwytem do próbek – szt. 1 w związku z realizacją projektu „Wytwarzanie stali                     o strukturze nanokrystalicznej przy wykorzystaniu przemian fazowych" numer                                            WND-POIG.01.01.02-14-100/09.
1. Szczegółowy opis przedmiotu zamówienia:
1.1. Przecinarka powinna umożliwić cięcie próbek okrągłych o średnicy od 3 mm (lub mniejszych) do 50 mm (lub większych).

1.2. Przecinarka powinna posiadać automatyczny posuw przynajmniej w dwóch osiach - wzdłużnej (równoległej do płaszczyzny tarczy tnącej i podłoża) i poprzecznej (prostopadłej do płaszczyzny tarczy tnącej):
- posuw w osi wzdłużnej powinien wynosić 100 mm lub więcej, a precyzja posuwu nie powinna być gorsza niż 0,1 mm.
- posuw w osi poprzecznej powinien wynosić 50 mm lub więcej, a precyzja posuwu nie powinna być gorsza niż 0,01 mm.

1.3. Przecinarka powinna umożliwiać zastosowanie ściernicy o średnicy od 100 mm (lub mniejszej) do 150 mm (lub większej) ze standardowym mocowaniem o średnicy 12,7 mm.

1.4. Prędkość obrotowa ściernicy powinna być regulowana i wynosić od 500 (lub mniej) do 3000 (lub więcej) obrotów/minutę.

1.5. Przecinarka powinna być dostarczona wraz z następującymi ściernicami współpracującymi                          z zamawianą przecinarką:
- ściernica do precyzyjnego cięcia twardych stali z ziarnami ściernymi azotku boru (CBN)                      o średnicy nie mniejszej niż 125mm i grubości nie większej niż 0,6mm,
- zestawem minimum 5 ściernic korundowych do cięci stali miękkich i średnio twardych,                      o średnicy nie mniejszej niż 150mm i grubości nie większej niż 0,75mm
- zestawem minimum 5 ściernic korundowych do cięci stali średnio twardych i twardych,                     o średnicy nie mniejszej niż 150mm i grubości nie większej niż 0,75mm
- ściernica garncowa do szlifowania stali średnio twardych i twardych o średnicy nie mniejszej niż 100mm.
1.6. Przecinarka powinna być wyposażona w układ chłodzenia z zamkniętym obiegiem chłodziwa.

1.7. Przecinarka powinna umożliwiać cięcie seryjne realizowane poprzez automatyczny, równoległy przesuw ściernicy. Minimalna ilość cięć realizowanych w jednym programie powinna wynosić nie mniej niż 10.
1.8. Przecinarka powinna umożliwiać szlifowanie próbek od czoła poprzez usunięcie zadanej warstwy materiału.

1.9. Prędkość posuwu przecinarki wzdłuż osi wzdłużnej powinna być regulowana i wynosić od 0,005mm/s (lub mniej) do 2mm/s (lub więcej).
1.10. Przecinarka powinna umożliwiać pisanie i zapamiętywanie (nie mniej niż 5) gotowych programów cięcia.
1.11. Uchwyt przecinarki powinien umożliwiać stabilne mocowanie próbek okrągłych o średnicy od 3mm (lub mniej) do 50mm (lub więcej) oraz próbek o przekroju kwadratowym i boku 10mm (lub więcej).
1.12. Dostarczona przecinarka powinna być gotowa do pracy z wykorzystaniem wszystkich zamawianych ściernic. Powinna być dostarczona ze wszystkimi niezbędnymi przyłączami, mocowaniami tarcz, płynem chłodzącym, zapasowym filtrem płynu chłodzącego (jeśli konieczna jest jego okresowa wymiana), itp.

      2. Wymagania Zamawiającego:

2.1.  Adres dostarczenia przedmiotu zamówienia:

Politechnika Warszawska, Wydział Inżynierii Materiałowej, 02-524 Warszawa w budynku „Starej Kotłowni” ul. Narbutta 85 wraz z rozładowaniem i wniesieniem oraz na miejscu zainstalowanie, uruchomienie i przeszkolenie z obsługi .

2.2.  Termin wykonania zamówienia:

do 15 tygodni od dnia podpisania umowy
Zakup będzie realizowany w 2013 r.

2.3.  Przecinarka powinna być produktem wysokiej jakości, fabrycznie nowym, nieużywanym, wolnym od wad materiałowych i prawnych.

2.4. Gwarancja i serwis:

2.4.1 Gwarantem jest Wykonawca. Warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawcę nie mogą być gorsze od gwarancji udzielanej przez producenta urządzeń oraz powinny uwzględniać warunki gwarancji określonych przez Zamawiającego.

2.4.2 Wykonawca udzieli  min. 12 miesięcznej gwarancji. Termin gwarancji rozpoczyna się od daty podpisania protokołu odbioru.

2.4.3 W okresie gwarancji Wykonawca zobowiązany jest do bezpłatnej obsługi serwisowej oraz bezpłatnego usunięcia wszelkich zgłoszonych usterek oraz wad leżących po stronie Wykonawcy w terminie do 21 dni od daty zgłoszenia; gwarancja powinna obejmować wszystkie elementy precyzyjnej przecinarki tarczowej z zestawem ściernic                                      i uniwersalnym uchwytem do próbek.
2.4.4 W razie stwierdzenia w okresie rękojmi wad nadających się do usunięcia, Wykonawca zobowiązany jest do ich usunięcia w terminie wyznaczonym przez Zamawiającego, nie dłuższym jednak jak 21 dni roboczych.

2.5. Wynagrodzenie:

2.5.1. Wynagrodzenie należne Wykonawcy będzie płatne w terminie 30 dni po dostawie przedmiotu zamówienia na podstawie obustronnie podpisanego protokołu odbioru przedmiotu zamówienia.
2.5.2. Wynagrodzenie brutto zawiera w szczególności koszty: opakowania, transportu                                    i ubezpieczenia z i do miejsca przeznaczenia (adres wskazany przez Zamawiającego), rozładunku, wniesienia, instalacji, montażu, uruchomienia, przeszkolenia z zakresu obsługi,                 a także koszty gwarancji, rękojmi. Cena brutto winna być ceną łączną.
2.6.  Zamawiający nie dopuszcza składania ofert częściowych.
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